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© Polymerharze und deren Verwendung. 

© Die vorliegende Erfindung betrifft Polymerharze, 
die in Wasser dispergierbar oder loslich sind, sowie 
deren Verwendung a!s Beschicfrtungs- und Ober- 
zugsmittei, als Klebstoff und als Filmbildner fur Glas- 
faserschlichten. 
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Die Erfindung betrifft Polymerharze, die in 
Wasser dispergierbar oder loslich sind, sowie de- 
ren Verwendung als Beschichtungs- und Uberzugs- 
mittel, als Klebstoff und als Filmbildner fur Glasfa- 
serschlichten. 

In den deutschen Often leg ungsschriften 3 909 
217 und 3 939 760 wird empfohlen, Lackierungen, 
die zusatzlich einen Haftvermittler auf der Basis 
von halogenhaltigen chemisch modifizierten amorp- 
hen Polyolefinen mit funktionellen Gruppen enthal- 
ten, zum direkten Lackieren von Kunststoff-Sprit- 
guBteilen zu verwenden. Hierbei handelt es sich 
um Lacksy steme, die organische Losungsmittel in 
Mengen von 40 bis 80 Gew.-% enthalten. Aus 
okologischen Grunden wunschenswert und von 
groBem Vorteil waren jedoch waBrige Dispersionen 
oder Losungen, die keine organischen Losungsmit- 
tel enthalten. Insbesondere bei der Beschlichtung 
von Glasfasern konnen ausschlieBlich waBrige Dis- 
persionen oder Losungen aufgetragen werden. 

WaBrige Dispersionen auf Basis von Polyolefi- 
nen sind an sich bekannt. Diese werden vornehm- 
lich auf dem Weg der Emulsionspolymerisation 
hergestellt Es ist ferner bekannt, daB Dispersionen 
auf Basis chlorierter Polyolefine als Haftvermittler 
zur Lackierung von Kunststoff-SpritzguBteilen (DE- 
OS 3 910 901), sowie als Klebstoffe fur Polyolefin- 
Kunststoffe (EP-A 0 325 861) geeignet sind. Bei 
den den Dispersionen zugrundeliegendenden Poly- 
meren handelt es sich um herkommliche Polyolefi- 
ne, die als Primer auf Kunststoff-SpritzguBteilen 
appliziert werden. Diese Systeme haben den 
Nachteil, daB sie mit herkommlichen polaren Bin- 
demitteln und Hilfsmitteln wie Polyurethanen 
(PUR), Acrylaten, Polyestern, Polyethern und Sila- 
nen weitgehend unvertraglich sind und somit in 
Kombination mit besagten Hilfs- und Bindemitteln 
nicht direkt appliziert werden konnen. Der hohe 
kristalline Polymeranteil fuhrt auBerdem zu einem 
schlechten Verlauf. 

Aufgabe war es daher, Polymerharze zur Ver- 
fugung zu stellen, die sich durch gute Substrathaf- 
tung, hervorragende Vertraglichkeit mit polaren 
Bindemitteln und Hilfsstoffen und durch ausge- 
zeichneten Verlauf (Filmbildung) auszeichnen und 
die auBerdem gut in Wasser dispergierbar oder 
loslich sind. 

Diese Aufgabe konnte durch die erfindungsge- 
maBen Polymerharze gelost werden. 

Gegenstand der Erfindung sind Polymerharze, 
die in Wasser dispergierbar oder loslich sind und 
die dadurch gekennzeichnet sind, daB das Harz 
aus einem amorphen, chlorierten, chemisch modifi- 
zierten Co- oder Terpolymer auf Basis von Polyeth- 



ylen, Polybuten und/oder Polypropylen mit einem 
amorphen Polypropylenanteil von mindestens 50 
Gew.-% besteht, eine mittlere Molmasse von 
10.000 bis 100.000 g/Mol, eine Uneiheitlichkeit>on 

5 1,0 bis 6,5 und einen Chlorgehalt von 2,5 bis 50 
Gew.-% aufweist und anionische Oder kationische 
Salzgruppen in einer Menge von 5 bis 250 Miliia- 
quivalenten pro 100 g Polymerharz und 
Polyoxyalkylen-Einheiten in einer Menge von 0 bis 

10 40 Gew.-% enthalt, wobei der Anteil von 
Oxyethylen-Einheiten mindestens 30 Gew.-% der 
OxyalkylenEinheiten betragt 

Bevorzugt weisen die Polymerharze eine mitt- 
lere Molmasse von 15000 bis 80000, insbesondere 

75 15000 bis 60000 g/Mol, eine Uneinheitlichkeit von 
1,5 bis 4,5 und einen Gehalt an chemisch gebun- 
denem Chlor von 15 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise 
von 20 bis 35 Gew.-%, auf und enthalten anioni- 
sche oder kationische Salzgruppen in einer Menge 

20 von 20 bis 120 Milliaquvalenten pro 100 g Poly- 
merharz sowie Polyoxyalkylen-Einheiten in einer 
Menge von 0 bis 20 Gew.-%, wobei der Anteil von 
Oxyethylen-Einheiten mindestens 30 Gew.-% der 
Oxyalkylen-Einheiten betragt. 

25 Alle Angabe bezuglich der Molmasse der erfin- 

dungsgemaBen Harze und der zu ihrer Herstellung 
eingesetzten Polymerisate beziehen sich auf das 
Gewichtsmittel Mw, wie es nach der Methode der 
Gelpermeationschromatographie unter Verwendung 

30 von Polystyrol als Standard bestimmt werden kann. 

Die erfindungsgemaBen Polymerharze sind in 
Wasser dispergierbar oder loslich und werden in 
dieser Form ihren diversen Verwendungszwecken 
zugefuhrt. 

35 Bevorzugt werden diesen Dispersionen oder 

Losungen weitere Hilfsmittel zugesetzt. 

Der Anteil der erfindungsgemaBen Polymerhar- 
ze in der waBrigen Dispersion oder Losung betragt 
vorzugsweise 5 bis 70 Gew.-%, besonders bevor- 

40 zugt 20 bis 50 Gew.-%. 

Die erfindungsgemaBen waBrigen Dispersionen 
beziehungsweise Losungen werden als 
Beschichtungs- und Oberzugsmittel, als Haftver- 
mittler (z.B. fur die Lackierung von Polyolefinen), 

45 als Klebstoff oder als Filmbildner fur Glasfaser- 
schlichten verwendet. 

Gut geeignete anionische Salzgruppen sind 
beispielsweise Carboxyh Sulfonsaure- oder 
Phosphonsauregruppen, welche mit Basen, bei- 

50 pielsweise Ammoniak, Natrium- oder Kaliumhydro- 
xid oder Aminen wie z.B. Triethylarnin oder Dime- 
thylethanolamin neutralisiert wurden. Weiterhin ge- 
eignet sind beispielsweise mit Basen neutralisierte 
Cyanharnstoffgruppen, wie sie durch Umsetzung 

55 



*) Uneinheitlichkeit = HJj 

Mw: gewichtsmaBiges Mittel des Polymer-Molekulargewichtes 
Mn: zahlenmaBiges Mittel des Polymer-Molekulargewichtes 
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von Isocynatgruppen mit Cyanamid erhaltlich sind. 

Als kationische Gruppen kommen vorzugswei- 
se Ammoniumgruppen in Frage, beispielsweise 
solche durch Umsetzung von tertiaren Amingrup- 
pen mit Sauren wie z.B. Essigsaure, Milchsaure, 
Dibutylphosphat oder Salzsaure erhaltenen. 

Die anionischen oder kationischen Salzgruppen 
sind in dem Polymerharz in einer solchen Menge 
enthalten, daB der Gehalt an anionischen oder ka- 
tionischen Salzgruppen 5 bis 250, vorzugsweise 20 
bis 120, Milliaquivalente pro 100 g Polymerharz 
betragt. Das Polymerharz kann dariiber hinaus ei- 
nen Gehalt von 0 bis 40, vorzugsweise 0 bis 20, 
Gew.-% Oxyalkylen-Einheiten in Form von Poly- 
oxyaikylen aufweisen. Polyoxyalkylene sind bei- 
spielsweise Poiyethylenglykole oder 
Polyoxyethylen/Poly-1,2-oxypropylen- 
Blockcopolyether, welche uber geeignete Verknup- 
fungsreaktionen an das Polymerharz angebunden 
wurden. Der gewichtsmaBige Anteil von 
Oxyethylen-Einheiten in dem Polyoxyalkylen be- 
tragt mihdestens 30 Gew.-%. 

Zusatzlich zu den Salzgruppen oder Polyoxyal- 
kylenen konnen weitere Stickstoff, Sauerstoff, 
Schwefel und/oder Si lici urn aufweisen de funktionel- 
le Gruppen in dem Polymerharz enthalten sein, 
welche eine Vertraglichkeit der Polymerharze mit 
herkommlichen polaren Hilfs- oder Bindemitteln 
und sonstigen Zusatzstoffen bewirken oder zumin- 
dest verbessern konnen. Zudem konnen diese 
funktionellen Gruppen auch die gute physikalische 
Fixierung der Polymerharze in der Bindemittelma- 
trix beziehungsweise auf der Verstarkungsfaser- 
- oberflache positiv beeinflussen. 

Gut geeignete funktionelle Gruppen sind bei- 
spielsweise Carbonsaureanhydrid-, 
Carbonsaureester-, Carbonsaureamid-, Bis- 
carbonsaureimid-, Aldehyd-, Keton-, 

Sulfonsaureester-, Hydroxy-, Hydroperoxid- oder 
Alkoxysilangruppen oder auch heterocyclische 
Gruppierungen wie Imidazol-, Carbazol- oder Pyri- 
dinylgruppen oder schlieBlich auch aktivierte Dop- 
pelbindungen enthaltende Gruppen wie 
Vinylsulfonyl-oder Vinylaminogruppen, sowie 
schlieBlich auch Mercaptogruppen. Besonders gut 
geeignete funktionelle Gruppen sind Hydroxy!-, 
Hydroperoxy-(H-O-O-), Carboxyl-, 
Carbonsaureanhydrid-, Bis-carbonsaureamid-, 
Carbonsaureimid-, Carbonsaureester-, Amino- und 
Alkoxysilangruppen, insbesondere Trimethoxy-oder 
Triethoxysilangruppen. 

Zur Herstellung der erfindungsgemSBen wSBri- 
gen Dispersion oder Lb sung werden als Ausgangs- 
materialien amorphe Co- beziehungsweise Terpoly- 
merisate auf der Basis von Ethylen, Buten und/oder 
Propylen mit einem Propylenanteil von mindestens 
50 Gew.-%, mit einer mittleren Molmasse von 
10.000 bis 120.000 g/Mol und einer Uneinheitlich- 



keit von 1 ,0 bis 7,5 eingesetzt. Es ist jedoch auch 
moglich, als Ausgangsmaterial entsprechende 
amorphe Copolymerisate des Propylens mit ande- 
ren olefinisch ungesattigten Monomeren wie bei- 

5 spielsweise Ethylen, Isopren und Butadien der ge- 
nannten Molmasse- und Uneinheitlichkeitsbereiche 
einzusetzen, wobei bei der Herstellung der genann- 
ten Copolymerisate des Propylens die Comonome- 
ren in Mengen von 3 bis 50 Gew.-%, bezogen auf 

io das Gewicht aller Monomeren, zum Einsatz gelan- 
gen konnen. 

Die Einfuhrung von Chlor erfolgt in an sich 
bekannter Weise durch Chlorierung der als Aus- 
gangsmaterial dienenden amorphen Polyolefine 

75 (Houben-Weyl, "Methoden der organischen Che- 
mie n , Band V^3, S. 511-551, Georg Thieme Verlag, 
Stuttgart 1962). Zur Herstellung der erfindungsge- 
maBen Polymerharze wird die Chlorierung bei 
Temperaturen von ca. -10 *C bis zum jeweiligen 

20 Siedepunkt des eingesetzten Losungsmittels vor- 
genommen. 

Der Einbau der funktionellen Gruppen kann 
durch Umsetzung mit herkommlichen Peroxiden 
(Einbau von Hydroperoxid- oder Carboxylgruppen) 

25 beziehungsweise durch radikalisch initiierte Pfrop- 
freaktion mit Monomeren, die die erfindungsgema- 
Ben funktionellen Gruppen aufweisen, vorgenom- 
men werden. Als Initiatoren konnen die bekannten 
Peroxide oder Azoverbindungen verwendet werden. 

30 Die Modifizierungsreaktionen sind an sich bekannt 
und werden beispielsweise in folgenden Literatur- 
stellen beschrieben; G.A. Russel, J. Am. Chem. 
Soc , 79 (1957) 3871; M. Irving et. al., PolyTner 
Degradation and Stability 5 (1983) 467; N.G. Gay- 

35 lord, J. Polym. Sci. Polym. Lett. Ed. , 21 (1983) 23- 
30; A. Neyishi et. al., J. Appl. Polm. Sci. , 22 (1978) 
2953; A. Hoff , J. Appl. Polm. Sci. , 29 (1984) 465. 

Geeignete Initiatoren sind beispielsweise Kali- 
urn peroxodisu If at, Azo-bis-isobutyronitril, t-Butylper- 

40 benzoat, t-Amyl-perneodecanoat, p-Benzodinen, t- 
Butylperisononanoat, Di-2-ethylhexylperoxydicarbo- 
nat oder Di-n-butylperoxydicarbonat. 

Geeignete Monomeren mit funktionellen Grup- 
pen sind beispielsweise Acrylsaure, Methacrylsau- 

45 re, Itaconsaure, Vinylsulfonsaure, Vinylphosphon- 
saure, Allylamin, AllylalkohoL TrimethoxyvinyisiSan, 
Triethoxyvinylsilan, Ethylallyether, Cyclohexen-1 - 
dicarbonsaureanhydrid-4, Maleinsaureanhydrid, 
Maleinsauredimethyl-, -diethyl-, -dipropyl- und - 

so dibutylester beziehungsweise deren Saureamide 
wie MaleinsSurediethylamid usw., n-Alkylmalein- 
saureimide wie beispielsweise n-Propyl-Maleinimid 
oder n-Butylmaleinsaureimid, Fumarsaure, 
Fumarsauredimethyl-, -diethyl-, -dipropyl-bezie- 

55 hungsweise -dibutylester beziehungsweise deren 
Saureimide oder -amide, 3-TrimethoxysilyM -chlor- 
propan, N-[2-(Trimethoxy-silyl)ethyl)ethylendiamin, 
3-Trimethoxysiiyl-1-chlorpropan, Mercaptopropyl-, 
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Mercaptobutyltrimethoxybeziehungsweise 
triethoxysilan, ferner Vinylencarbonat, Vinylsulfon, 
3-TrimethoxysilylpropyM-imidazol beziehungswei- 
se -cabazol. Geeignete Monomere sind im allge- 
meinen solche, die mit den Polyoiefinen nicht zu 
Blockcopolymerisaten reaqieren. 

Der Einbau von funktionellen Gruppen kann 
sowohl in der Schmelze mit Hilfe von Extrudern 
Oder anderen ublichen Hochviskosmischaggregaten 
bei Temperaturen von ca. 140 bis 300 °C, vorzugs- 
weise jedoch bei Temperaturen oberhalb des 
Schmelzbereiches derjeweils eingesetzten Polyole- 
fine (G.M. Gale Appl. Organomet. Chem. , 2 (1988) 
17-31) oder in einem geeigneten Losungsmittel 
(DE 1 546 982) vorgenommen werden. Zum Ein- 
bau von funktionellen Gruppen in Losung wird die 
Pfropfreaktion im allgemeinen bei erhohten Tempe- 
raturen von ca. 40 *C bis zum jeweiligen Siede- 
punkt des Losungsmittels vorgenommen. Geeigne- 
te Losungsmittel sind beispielsweise Xylol, Tetra- 
chlorkohlenstoff, Toluol, Chlorbenzol, Tetralin, Kre- 
sol oder Gemische derartiger Losungsmittel. 

Die Reihenfolge der Reaktionen (Chlorierung 
beziehungsweise Einbau der funktionellen Grup- 
pen) ist unwesentlich. 

Die eingebauten funktionellen Gruppen konnen 
im AnschluB an die Pfropfreaktion noch chemisch 
modifiziert werden. Vorzugsweise werden Modifi- 
zierungsreaktionen durchgefuhrt, welche die Dis- 
pergierbarkeit des Polymerharzes erhohen oder 
erst zu einer Dispergierbarkeit des Polymerharzes 
fuhren. Beispielsweise konnen durch solche Modifi- 
zierungsreaktionen Salzgruppen erzeugt werden 
oder Polyoxyalkylenblocke an das Polymerharz 
chemisch angeknupft werden. Dies ist insbesonde- 
re dann von Vorteil, wenn sich durch Pfropfreaktion 
reaktive Gruppen wie beispielsweise Dicarbonsau- 
reanhydridgruppen Oder Epoxidgruppen besonders 
leicht einfuhren lassen, ohne daB es zur Bildung 
groBerer Mengen an Homopolymer kommt. Beson- 
ders bevorzugt sind die Neutralisation von Saure- 
oder Aminogruppen und die nucleophile Offnung 
von cyclischen Dicarbonsaureanhydriden mit Ba- 
sen wie Aminen oder Hydroxylionen. Die Modifizie- 
rungsreaktionen konnen beliebig nach Einfuhrung 
der funktionellen Gruppen erfolgen, also auch im 
AnschluB an den Dispergierschritt. Vorzugsweise 
erfolgt die Modifizierung der funktionellen Gruppen 
nach Einfuhrung der funktionellen Gruppen und 
beendeter Chlorierung. 

Der waBrigen Dispersion oder Losung des er- 
findungsgemSBen Polymerharzes konnen Hilfsmit- 
tel zugesetzt werden, welche der Koagulation der 
in Dispersion vorliegenden Polymerteilchen entge- 
genwirken und dadurch die Stabilitat der Disper- 
sion erhohen oder erst zu einer Dispergierbarkeit 
des Polymerharzes fuhren. Bei den Hilfsmitteln 
handett es sich im allgemeinen urn anionische, 



kationische oder neutrale niedermolekulare, oligo- 
mere oder polymere Emulgatoren, Tenside oder 
Schutzkolloide, die in einer Menge von 1 bis 35 
Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 30 Gew.-% bezogen 
5 auf die Masse des amorphen Polyolefines in den 
waBrigen Polymerdispersionen enthalten sein kon- 
nen. 

Beispiele von anionischen niedermolekularen, 
oligomeren beziehungsweise polymeren Emulgato- 

10 ren oder Tensiden sind Alkali- oder Erdalkaiisalze 
von Fettsauren, z.B. Natriumsalze von gesattigten 
Fettsauren mit 10 bis 21 Kohlenstoffatomen, Na- 
triumsalze von ungesattigten Fettsauren mit 12 bis 
18 Kohlenstoffatomen, chlorsulfonierte und verseif- 

15 te Paraffinole, Alkylethersulfonate wie Ether von cr- 
Sulfo-or-hydroxy-polyethylenglykolen mit z.B. 1-Me- 
thylphenylethylphenol, Nonylphenol oder Alkyle- 
thern mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen, Arylalkylsul- 
fonate wie beispielsweise mit geradkettigen oder 

20 verzweigten Butylgruppen versehene Naphthalin- 
sulfonsauren oder Alky Isu If ate wie die Natriumsalze 
von langkettigen Schwefelsaurealkylestern. 

Beispiele von kationischen niedermolekularen, 
oligomeren beziehungswiese polymeren Emulgato- 

25 ren oder Tensiden sind die Salze von langkettigen 
Alkanreste tragenden Aminen mit 8 bis 22 Kohlen- 
stoffatomen, die mit Sauren oder durch Alkylierung 
zu den Arnmoniumverbindungen umgesetzt wur- 
den, sowie analoge Phosphor- und Schwefelverbin- 

30 dungen. 

Beispiele nichtionischer oligomerer bezie- 
hungsweise polymerer Emulgatoren oder Tenside 
sind Alkylpolyglykolether oder -ester wie ethoxylier- 
te gesattigte oder ungesattigte Bindungen tragende 

35 langkettige Alkohole z.B. mit 12 bis 18 Kohlenstoff- 
atomen, ethoxyliertes Rizinusol, ethoxylierte 
(Kokos)fettsauren, ethoxyliertes Sojabohnenol, et- 
hoxylierte Resin- oder Rosinensauren, ethoxylierter 
und gegebenenfalls propoxylierter Butyldiglykol 

40 oder ethoxylierte Alkylarylether wie ethoxyliertes 
geradkettiges und/oder verzweigtes Nonylphenol 
Oder Octylphenol oder benzyliertes p-Hydroxy-bi- 
phenyl. 

Geeignet als Hilfsstoffe sind weiterhin Emulga- 
45 toren oder Tenside wie ethoxylierte langkettige 
Alky!- oder Alkenylamine, Lecithin, mit langkettigen 
Alkylisocyanaten modifizierte Umsetzungsprodukte 
aus Polyethylenglkyolen und Diisocyanaten, Um- 
setzungsprodukte von Rapsol und Diethanolamin 
so oder ethoxylierte Umsetzungsprodukte aus Sorbi- 
tan und langkettigen Alkan- oder Alkencarbonsau- 
ren. 

Geeignet als Hilfsstoffe sind schlieBlich soge- 
nannte Schutzkolloide, wie z.B. Polyvinylalkohole 
55 oder wasserlosliche Cellulosederivate wie Methyl- 
cellulose. 

Die Herstellung der erfindungsgemaBen waBri- 
gen Dispersionen oder Losungen des Polymerhar- 
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zes wird nach bekannten Vertahren durchgefUhrt, 
indem das Polymerharz entweder in einem L6- 
sungsmittel, beispielsweise Aceton, Tetrahydrofu- 
ran oder Toluol gelost wird und anschlieBend Was- 
ser zugesetzt und das Losungsmittel entfernt wird 
Oder indem hohe Scherkrafte angewandt werden, 
beispielsweise mit einem Ultra-Turrax-Ruhrer, mit 
Hilfe von Dusen oder Dissolverscheiben. Der Anteil 
des Polymerharzes an der waBrigen Dispersion 
oder Losung kann 5 bis 70 Gew.-%, vorzugsweie 
20 bis 50 Gew.-% betragen. 

Die erfindungsgemaBen waBrigen Dispersionen 
oder Losungen konnen als Beschichtungs- oder 
Uberzugsmittel, beispielsweise als Additive bei der 
Formulierung von waBrigen Lacken fur die Lackie- 
rung von Polypropylen; als Klebstoff, z.B. zum Ver- 
kleben von beliebigen Substraten mit Polypropylen, 
oder als Filmbildner fur Glasfaserschlichten ver- 
wendet werden. 

Die vorliegende Erfindung soil anhand der 
nachfolgenden Beispiele naher erlautert werden. 

Beispiele 

Herstellung eines modifizierten Polymeren 

100 g amorphes Terpolymer auf Basis von 
Propylen, Ethylen und Buten im Gewichtsverhaltnis 
60:10:30 mit einer mittleren Molmasse Mw von 
64.800, einer Uneinheitlichkeit von 4,0 und einer 
inherenten Viskositat von 0,49 dl/g wurden in 2000 
g Tetrachlorkohlenstoff gelost, anschlieBend wer- 
den in die Losung wahrend eines Zeitraumes von 
90 Minuten unter fortwahrender UV-Bestrahlung 48 
g reines Chlor eingeleitet. Danach wird die Poly- 
merlosung mit 40 g Na 2 C0 3 versetzt 30 Minuten 
geruhrt und durch . anschlieBende Filtration von 
-NaCI und uberschussigem Na2C03 befreit Die Lo- 
sung wird mit 9,8 (0,1 Mo!) Maleinsaureanhydrid 
versetzt, anschlieBend werden der Losung 1,2 g 
tert.-Butylperbenzoat in 50 nil CCU bei 70* C im 
Verlauf einer Stunde unter N2 zugetropft und die 
Losung wird auf ca. 20 ° C abgekuhlt. 

Das so modifizierte Polymer wird dann in 5000 
g Ethanol ausgefallt, zweimal mit Ethanol gewa- 
schen und uber Nacht getrocknet. Man erhalt ein 
modifiziertes Polymer mit einer mittleren Molmasse 
von ca. 60.000 g/Mol. Es enthalt 24,0 Gew.-% 
Chlor und 4,8 Gew.-% Sauerstoff. 

Beispiel 1 

Herstellung eines erfindungsgemaBen Polymerhar- 
zes und einer erfindungsgemaBen Dispersion 

130 g des Polymerharzes werden in 390 ml 
Tetrahydrofuran unter leichtem Erwarmen gelost. 
Man gibt 6,7 g Triethylamin und 4,5 g 25%ige 



Ammoniaklosung dazu und rOhrt 1 h nach. Das 
Polymerharz besitzt 51 Milliaquivalente anionische 
Salzgruppen pro 100 g Harz, Nach Zugabe von 
32,5 g eines Etheralkohols, hergestellt durch Anla- 

5 gerung von 7 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Nonylphe- 
nol, wird mit 520 ml Wasser dispergiert und das 
Tetrahydrofuran bei einem Druck von 20 mbar und 
einer Temperatur von 30 °C abdestilliert. Man er- 
halt eine dunnflussige, stabile Dispersion mit einem 

10 Feststoffgehalt von 25 Gew.-%. 

Beispiel 2 



15 



Herstellung eines erfindungsgemaBen Polymerhar- 
zes. und einer erfindungsgemaBen Dispersion 



. 130 g des Polymerharzes werden in 390 ml 
Tetrahydrofuran unter leichtem Erwarmen gelost. 
Man gibt 5,9 g N,N-Dimethylethanolamin und 4,5 g 

20 25%ige Ammoniaklosung dazu und ruhrt 1 h nach. 
Das Polymerharz besitzt 50 Milliaquivalente anioni- 
sche Salzgruppen pro 1 00 g Harz. Nach Zugabe 
von 32.5 g eines Poly etheralkohols, hergestellt 
durch Anlagerung von 9 Mol Ethylenoxid an 1 Mol 

25 Nonylphenol, wird mit 520 ml Wasser dispergiert 
und das Tetrahydrofuran bei einem Druck von 20 
mbar und einer Temperatur von 30 C C abdestilliert. 
Man erhalt eine dunnflussige, stabile Dispersion 
mit einem Feststoffgehalt von 25 Gew.-%. 

Beispiel 3 

Eine 100 x 100 mm grofie, handelsubliche, 
EPDM-Kautschuk® modifizierte Polypropylenplatte 
35 der Fa. Hoechst AG wird durch Abblasen mit ioni- 
sierter Luft entladen, von Staubpairtikeln befreit und 
dann mittels Spritzauftrag mit einem Primer be- 
schichtet. 

Der Primer besteht aus einem Gemisch aus 
4o 30 Gew.-Tle eines wSfirigen 1 K-PUR-Bindemittels, 
beschrieben in DE-A 3 936 794, Beispiel A, 
30 Gew.-Tle der Dispersion nach Beispiel 1 , 
20 Gew.-Tle Titandioxidpigment (Rutil), 
12 Gew.-Tle Talkum, 
45 4,8 Gew.-Tle Schwarzpigment (RuB) und 

5.2 Gew.-Tle einer I0%igen Losung eines handels- 
ublichen Schwebemittels (Bentone® 38 der Fa. 
Kronos Titan GmbH, D-5090 Leverkusen) in Ace- 
ton. 

50 Nach erfolgter Applikation mit dem Primer wird 

die Platte 30 Minuten bei Raumtemperatur und 
dann 30 Minuten bei 70 °C im Trockenschrank 
getrocknet. 

Es resultiert eine sehr gute Beschichtung 
55 (Lackhaftung gemaB DIN 53157 GTO). 
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Beispiel 4 

Es wird eine Glasfaserschlichte bestehend aus 
einem Gemisch aus 
92,4 Gew.-Tle Wasser, 
6 Gew.-Tle einer Dispersion aus Beispiel 1, 
0,3 Gew.-Tle -y-Glycidoxypropyltrimethoxysilan, 
0,8 Gew.-Tle «y-Aminopropyletriethxysilan, 
0,3 Gew.-Tle eines Fettsaureamids (Sapamin AL, 
Handelsprodukt der Fa. Ciba-Geigy) und 
0,2 Gew.-Tle Lithiumchlorid eingesetzt. 

Die Schlichte wird uber einen Kiss-Rollapplika- 
tor auf Glasfasern mit einem Durchmesser von 10 
um aufgebracht. Die Glasfasern werden zu Cakes 
(Bobinen) gewickelt und anschlieBend 10 Stunden 
bei 130°C getrocknet. Nach der Trocknung schnei- 
det man die Glasfaser in 4,5 mm lange Chops. Die 
so erhaltenen Glasfasern sind als Verstarkungs- 
und Fullmaterial zur Einarbeitung in Polypropylen 
sehr gut geeignet 
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betragt. 

WaBrige Dispersion oder waBrige Losung, die 
Polymerharze gemaB Anspruch 1 oder 2 ent- 
halt. 

WaBrige Dispersion oder waBrige Losung ge- 
maB Anspruch 3, die Polymerharze mit einem 
Anteil von 5 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise von 
20 bis 50 Gew.-% enthalt. 



5. WaBrige Dispersion oder waBrige Losung ge- 
maB Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dispersion oder Losung weitere 

75 Hilfsmittel enthalt. 

6. Verwendung der waBrigen Dispersionen oder 
Losungen gemaB den Anspruchen 3 bis 5 als 
Beschichtungs- und Uberzugsmittel, als Haft- 

20 vermittler, als Klebstoff oder als Filmbildner fur 

Glasfaserschlichten. 



1. Polymerharze, die in Wasser dispergierbar 
oder loslich sind, dadurch gekennzeichnet, daB 25 
das Harz aus einem amorphen, chlorierten, 
chemisch modifizierten Co- oder Terpolymer 

auf der Basis von Polyethylen, Polybuten 
und/oder Polypropylen mit einem amorphen 
Polypropylenanteil von mindestens 50 Gew.-% 30 
besteht, eine mittlere Molmasse (Mw) von 
10.000 bis 100.000 g/Mol, eine Uneinheitlich- 
keit von 1,0 bis 6,5, einen Chlorgehalt von 2,5 
bis 50 Gew.-% aufweist und anionische oder 
kationische Salzgruppen in einer Menge von 5 35 
bis 250 Milliaquivalenten pro 100 g Polymer- 
harz und Polyoxyalkylen-Einheiten in einer 
Menge von 0 bis 40 Gew.-% enthalt, wobei der 
Anteil von Oxyethylen-Einheiten mindestens 30 
Gew.-% der Oxyalkylen-Einheiten betragt. ao 

2. Polymerharze gemaB Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Harz aus einem amorp- 
hen, chlorierten, chemisch modifizierten Co- 
oder Terpolymer auf der Basis von Polyeth- 45 
ylen, Polybuten und/oder Polypropylen mit ei- 
nem amorphen Polypropylenanteil von minde- 
stens 50 Gew.-% besteht, eine mittlere Mol- 
masse (Mw) von 15.000 bis 80.000 g/Mol, eine 
Uneinheitlichkeit von 1,5 bis 4,5, einem Gehalt so 
an chemisch gebundenem Chlor von 15 bis 40 
G ew ..o /o vorzugsweise von 20 bis 35 Gew.-% 
aufweist und anionische Oder kationische Salz- 
gruppen in einer Menge von 20 bis 120 MilHa- 
quivalenten pro 100 g Polymerharz und 55 
Polyoxyalkylen-Einheiten in einer Menge von 0 

bis 20 Gew.-% enthalt, wobei der Anteil von 
Oxyethylen-Einheiten mindestens 30 Gew.-% 
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